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INFORMATIONS GENERALES

Le présent manuel d'utilisation et d'entretien contient tous les renseignements nécessaires pour
régler, faire fonctionner et entretenir les BECS AMAIS REPLIABLES GRECAV de 6 a 10 rangs et
FIXESde4a10rangs.

Les becs repliables, plus complexes, sont décrits en détail et les photos avec les vues d'ensemble
concernent spécifiquement ceux-ci.

Les becs fixes GRECAV sont construits selon les mémes criteres de conception et en utilisant les
mémes groupes que pour les becs repliables (groupe rang avec effaneuse correspondante et
limiteur de couple, capots et pointes centrales en plastique et latérales en téle, vis sans fin coniques
latérales avec actionnement a courroie et dispositif de graissage des chaines de transmission et
desvis sansfin).

Par contre, sont spécifiques, encore que semblables du point de vue de la conception, les autres
groupes (chéassis du bec, les vis sans fin d'alimentation, la transmission a chaine entre cardan et
arbre hexagonal commande double et se trouve d'un c6té seulement pour le bec a 4 rangs, des
deux cétés pour les autres et I'équipement hydraulique qui concerne uniquement le vérin de
réglage de la largeur des plateaux.

Avant d'étre livré au client, le bec a été contrdié par le constructeur et par le concessionnaire pour
garantir qu'il se trouve dans des conditions optimales. Pour toujours le maintenir dans ces
conditions, il est nécessaire que les opérations d'entretien indiquées dans ce manuel soient
respectees et effectuées scrupuleusement.

Avant de mettre en mouvement le bec, il est recommandé de lire attentivement le présent
manuel et de préter une attention particuliére au chapitre concernant les Normes de Sécurité
(toujours tenir le manuel a la portée de la main pour une consultation immédiate!).

Ne pas procéder a des modifications sans avoir au préalable obtenu I'autorisation écrite du
constructeur! Dans le cas contraire, GRECAV décline toute responsabilité et annule la garantie.
Pour toute information complémentaire concernant le bec, s'adresser au concessionnaire autorisé.
Pour la sécurité, s'assurer que toutes les protections de sécurité soient fermées ou montées
correctement avant de mettre en fonction le bec.

MODIFICATIONS

La société GRECAV S.p.A. se réserve le droit de procéder a des modifications et/ou des
ameliorations au moment et selon les modalités qu'elle jugera nécessaires sans qu'elle soit pour
cela obligée de les introduire sur les becs vendus par le passé.

LUBRIFIANTS

Pour ces becs, nous recommandons I'emploi de lubrifiants conseillés dans le chapitre "POINTS DE
LUBRIFICATIONETENTRETIEN"alapage 41.

OPTIONS DISPONIBLES

Une liste des accessoires disponibles se trouve dans ce manuel au chapitre "OPTIONS
DISPONIBLES"alapage 47.

PIECES DE RECHANGE

S'adresser au concessionnaire autorisé pour obtenir les piéces de rechange d’origines qui sont les
seules qui pourront donner une garantie d'un bon fonctionnement et qui assurent les meilleures
performances. Ne jamais utiliser des piéces de rechange ou des groupes non originaux; certains
d'entre elles (par ex. les arbres a cardan) requiérent la certification CE qui est fournie uniquement
par le constructeur ou par les fournisseurs qualifiés agréés par celui-ci.

Le constructeur n'est pas responsable des éventuels dommages provoqués par des piéces de
rechange ou des modifications non originales. Lors de lacommande des piéces de rechange, il est
nécessaire de toujours citer le modeéle et le numéro de série du bec (voir chapitre
“IDENTIFICATION DU BEC"ala page 07).
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INFORMATIONS GENERALES

GARANTIE

Le bec est garanti conformément aux Normes prescrites par la loi en vigueur dans le pays concerné
et conformément aux accords contractuels stipulés avec le concessionnaire au moment de la
vente.

CONDITIONS GENERALES DE GARANTIE

Matériels couverts par la garantie de Grecav S.p.A.

Les cueilleurs, font I'objet d'une garantie d'un an ou d'une saison (la garantie finit au premier terme
echu) a compter de la date de mise en service; la mise en service fait I'objet d'une déclaration parle
biais d'un document spécifique «Fiche de mise en route»; voir ce document.

La garantie couvre toutes les défectuosités du matériel a I'exception des piéces d'usure (cf. ci-
apres).

La garantie comporte 'échange ou la remise en I'état suivant les instructions du Service Aprés-
Vente de Grecav S.p.A. des éléments constitutifs des matériels reconnus défectueux par celui-ci et
la prise en charge des frais de main d'ceuvre accordé par la Service Aprés-Vente de Grecav S.p.A.

Matériels non couverts par la garantie Grecav

La garantie accordée par Grecav S.p.A. ne couvre pas les vérifications régulieres et visites
d'entretien, les réglages, la fourniture des lubrifiants et ingrédients, les déplacements de personnel
ou/et du matériel, les conséquences de I'immobilisation du matériel, 'usure résultant de |'utilisation
ainsique les piéces d'usure.

Sont considérés, entre autres, comme piéces d'usure les chaines, couteaux de broyeurs et de
rouleaux, courroies, roulements, ogives, guides de chaine, capots et pointes, et de maniére
générale, toutes les piéces travaillant directement en contact avec le sol et étant en conséquence
soumises a des usages dépendant des conditions de travail.

Résolution de I'obligation de garantie

» Lagarantie contractuelle disparait de plein droit dans les cadres suivants:

» Lorsque la mise en service du matériel n'a pas été effectuée conformément aux instructions
Grecav S.p.A.

o Lorsque la défectuositée ou l'incident est du au non-respect des préconisations mentionnées
dans le livretd'entretien. '

» Lorsque la «Fiche de mise en route» n'est pas parvenue a Grecav S.p.A. diment complétée et
signée dans un délai d'un mois apres la mise en ceuvre de la machine.

» Lorsque l'utilisateur n'a pas été convenablement formé au fonctionnement et a I'utilisation du
matériel.

o Lorsque la défectuositée ou l'incident est imputable a une utilisation du matériel non conforme a

sa destination ou a une négligence ou a un défaut quelconque en conséquence d'opérations
d'entretien ou de réparation non adéquates ou incomplétes.

o Lorsque la défectuosité ou l'incident est consécutif a I'emploi de pieces provenant d'une source
non homologuée Grecav ou ne fournissant pas des qualités équivalentes aux pieces Grecav.

» Lorsque l'incident a pour cause des modifications effectuées sur la matériel, modifications qui ne
seraient pas conformes aux spécifications établies par Grecav.

« Lorsque la défectuositée ou l'incident est consécutif a une opération de maintenance ou de
réparation non réalisé dans les délais définis par le constructeur, ou effectuée sans respect des
regles de l'arten matiere de travaux mécaniques.
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INFORMATIONS GENERALES

Aspectintuitu personae de la garantie

Les conditions de garantie Grecav sont données intuitu-personae au premier utilisateur, acheteur
aupres d'un concessionnaire officiel Grecav, et ne sauraient s'appliquer lors de revente a un
deuxieme utilisateur sauf accord préalable de Grecav.

Fixité de la durée de garantie
La mise en ceuvre de la garantie ne peut avoir pour effet de prolonger celle-ci.

Fixité du champs de la garantie

Laresponsabilité de Grecav S.p.A. envers le client utilisateur est dégagée ou n'est pas opérante si
le Concessionnaire ou Distributeur des matériels Grecav a pris avec le dit-utilisateur des
engagements non conformes aux clauses et modalités de garantie.

Piéces derechange
les piéces de rechanges neuves, d'origine Grecayv, sont couvertes par une garantie d'un an contre
toute défectuosité de fabrication, sous réserve de tragabilité des dits-éléments.

NOTES IMPORTANTES SURLE RESPECTDE L'ENVIRONNEMENT

o

Quelques recommandations utiles:

« S'informer sur les lois en vigueur dans le pays concerné en matiére d'écologie et de respect
de I'environnement et les appliquer de maniere scrupuleuse.

« Siaucune réglementation existe, s'informer auprés du concessionnaire ou des revendeurs
quant aux effets provoqués par les lubrifiants, les détergents, etc. sur les personnes et sur
l'environnement.

o En outre, s'informer sur les modalités de conservation, utilisation et élimination de ces
produits. Dans la plupart des cas, les consultants et les techniciens agraires seront en
mesure de fournir les indications appropriées en la matiére. Comme norme générale, éviter
le contact direct de la peau avec des carburants, des lubrifiants, des détergents, des
solvants, des acides, etc. en utilisant des vétements de protection appropriés.

» Bonnombre de ces produits contiennent des substances qui potentiellement peuvent nuire a
la sante.

o Ne pas briler les huiles lubrifiantes (leur combustion produit des substances qui nuisent a la
santé).

o Si possible, employer des huiles biodégradables pour lubrifier les chaines et les
transmissions étant donné que ces huiles ne peuvent étre récupérées.

o Afin d'éviter des pollutions méme Iégéres, il est indispensable de réparer toute perte ou tout
défaut dans le systéme hydraulique.

« Quand onvidange I'huile de la boite de transmission, utiliser des récipients spéciaux et éviter
de la répandre sur le sol; conserver ces produits dans des endroits sUrs dans l'attente de

pouvoir les éliminer de maniére correcte selon les Normes en vigueur et la disponibilite de la
part des installations spéciales ou des entreprises préposées a leur élimination.

. J 3
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NORMES DE SECURITE

La plupart des accidents peuvent étre évités si on observe quelques simples mesures de
sécurité. Il est certain que le meilleur systéme de sécurité réside dans I'observation de la
part de I'opérateur des normes relatives a la prévention des accidents ainsi que I'entretien
préventifdu bec.

Dans ce manuel, nous avons signalé avec cette indication toutes les situations de
danger qui peuvent Iéser la sécurité.

Dans de telles conditions, il faut travailler avec le maximum de prudence et
respecter les normes sur la prévention des accidents.

Par ce symbole, nous avons voulu mettre en évidence les situations de risque
d'endommagement de la machine.

Pour mieux illustrer les caractéristiques particulieres d'un groupe ou les réglages a effectuer
certaines images reprises dans ce manuel peuvent montrer les protections de sécurité ouvertes ou

démontées.
Le manque d'observation des instructions soulignées par le terme "ATTENTION" peut provoquer
des situations de danger pour la sécurité et pour le fonctionnement du bec.

PROTECTION DES ARBRES ROTATIFS
Des protections appropriées sont prévues sur les cardans, les raccords frontaux et les arbres

arrieres (Fig.1 -2- 3réf. A)

ATTENTION: avant d'utiliser le bec, il faut s'assurer que toutes les protections soient en
parfait état et qu'elles soient correctement fixées (Protection des arbres, Fig. 1 réf. A et
Protection gauche broyeur, Fig. 2- 3-4réf. A).

ATTENTION: le manque d'observation des instructions caractérisé es par des
symboles de danger peut provoquer des situations de danger pour la sécuritée et le
fonctionnement du bec.

Fig. 1 | Fig. 2

; T
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NORMES DE SECURITE
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NORMES DE SECURITE

INSTRUCTIONS GENERALES

JN

¥

Le bec doit étre manceuvré exclusivement par des opét qualifiés qui connaissent
les opérations et les techniques de recolt o Lo

Avant d'utiliser le bec, il faut s'assurer que toutes Ies protectlons soient installées et
correctement fixées.

Avant de commencer a travailler, toujours vérifier qu'il n y ait p _ sonne (surtout des enfants)
aux alentours dubecetdela mmssonneuse batteuse a Iaque leilestrelié.

Dans le cas d'engorgement de prodwt ll ne faut jamals essayer de I'enlever avec les
mains ou les pieds quand le moteur est allumé et le bec en fonction. Si I'engorgement du
produit ne peut étre éliminé en utilisant I'inverseur convoyeur, il faut arréter le moteur,
attendre que tous les organes du bec s'arrétent, enlever la clé de contact du tableau de bord
et seulement alors on pourra intervenir manuellement pour enlever le produit. ‘

Il est'interdit dé s'approcher des organes du bec quand ils sonten mouvement.

- Avant de procéder a n'importe quelle opé
ration de nettoyage, de lubrification ou de
réglage, il faut abaisser le bec au sol ou
positionner les arréts de sécurité sur les
vérins de levage du bec (Fig. 5 - réf. A),
arréter le moteur, enlever la clé de contact
du tableau de bord et attendre que la
machine soit complétement arrétée.

Ne jamais travailler sous le bec si celui-ci
n'a pas éte fermement fixé ou sile dispositif
de sécurité illustré sur la Fig. 5 n'a pas ete !
inseré. :

Fig. 5

II ne faut jamais travailler autour du bec en portant des vétements ﬂottants qui pourraient étre
accrochés dans une des parties en mouvement .

Apres toute opération de Iubnﬂcatlon de reglage ou de reparatlon il faut toujours remonter
les protections de sécurité. o

e REF. LIVRE DATE D'EMISSION REVISION DATE
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NORMES DE SECURITE

Les protections ‘manquantes ou
endommagees doivent immédiatement
étre remplacées ou réparées avant de
reprendre le travail.

Les 2 pieds d'appui arriere (Fig. 6 - réf. A)
du bec lui garantissent un support au sol
efficace en facilitant de cette maniére
toutes les opérations pour le détacher ou
I'attacher. L'extrémité du pied qui est
télescopique peut étre déplacée en
fonction de l'assiette de la machine en
intervenant sur la goupille de réglage (Flg._ .
6 - réf. B). Le bec doit toujours poser sur
une surface plane et suffisamment sQl ide.

complétement fermé (Fig. 8) ou complétement ouvert(F:g 9)

entretien, etc.) quand les groupes de rangs mobiles se trouvent en position i
7); les opérations susmentionnées doivent étre effectué es exclusnvement

. Fig.6

"Il est absolument defendu d' effectuer n'importe quel type d'intervention (mspectlon lubnﬂcatlon

rmédiaire (Fig.

and le bec‘ est
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IDENTIFICATION - CARACTERISTIQUES BECS A MAIS

REPLIABLES

DIMENSIONS ET POIDS ( les poids sont relatifs au bec pourvu d'attelages)

MODELE | NOMBRE DISTANCE |[ENCOMBREMENT ENCOMBREMENT | POIDS SANS POIDS AVEC
RANGS ENTRE LES EXTERNE mm EXTERNE ACCESSOIRES BROYEUR
BEC RANGS cm A? ( Bec fermé mm) Kg® Kg
GRECAV 6 6 70 4400 3000 2050 2250
GRECAV 6 6 75 4680 3000 2100 2300
GRECAV 6 6 80 4930 3280 2200 2400
GRECAV 8 8 75 6150 3280 2650 2900
GRECAV 8 8 80 6500 3400 2750 3000
GRECAV 10 10 75 7800 4780 3110 3264
GRECAV10 10 80 8100 5000 3230 3390

(1) = capots et pointes en tlle; _
(2) = encombrement extérieur lorsque la machine est équipée de broyeurs;
(3) = poids sans broyeurs, sans vis sans fin latérales, avec cardans longs.

PLAQUETTE D'IDENTIFICATION

Le numéro de série du chassis et le type de bec sont estampillés sur la plaquette qui se tfrouve dans
la zone indiquée surla Fig. 10.

ce

totale‘o

Plaquettes CE

A = Code d'identification de la
machine.

B = N° d'identification du chassis

C = Année de construction

D = Masse totale de la machine
en Kg

Fig. 10
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IDENTIFICATION - CARACTERISTIQUES BECS A MAIS FIXES
DIMENSIONS ET POIDS ( les poids sont relatifs au bec pourvu d'attelages)

MODELE NOMBRE DISTANCE ENTRE| ENCOMBREMENT POIDS SANS POIDS AVEC
RANGS BEC LES RANGS EXTERNE mm ACCESSOIRES BROYEUR
cm A® Kg @ Kg
GRECAV 4 4 75 3180 1150 1250
GRECAV 5 5 75 3930 1475 1600
GRECAV 5 5 80 4130 1500 1650
GRECAV 6 6 75 4880 1800 1950
GRECAV 6 6 80 4980 1850 2000
GRECAV 8 8 75 6180 2400 2600
GRECAV 8 8 80 6580 2465 2665
GRECAV 10 10 75 7680 3100 3350

(1) = encombrement extérieur lorsque la machine est équipée de broyeurs;
(2) = poids sans broyeurs, sans vis sans fin latérales, avec cardans longs.

PLAQUETTE D'IDENTIFICATION

Le numéro de série du chassis et le type de bec sont estampillés sur la plaquette qui se trouve
dans la zone indiquée sur la Fig. 10a.

GRECAVS oA
A Gouriorn®
473 GONEAGA - Ty

€ |

O,
¥ Massa

totale Y

Plaquettes CE

A = Code d'identification de la
machine.

B = N° d'identification du chassis

C = Année de construction

D = Masse totale de la machine

en Kg
Fig. 10a
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TRANSPORTETDEPLACEMENT DUBEC

Le bec peut étre déplacé ouvert ou fermé bien que que le transport se fait normalement quand le
bec est fermé (pour des raisons d'encombrement) et qu'il repose sur les pieds arriéres.
Le déplacement devra se faire avec les précautions de rigueur pour éviter d'endommager le bec.

ATTENTION: utiliser uniquement des crochets et des systémes de levage
homologués et adéquats & une charge d'au moins 4000 kg et préter le maximum
d‘attention afin de ne pas enchevéirer les bras du crochet de levage.

DEPLACEMENT DUBEC OUVERT

[l doit étre effectué a l'aide d'un palan ou d'un chariot élévateur et de 4 cordes ou ceintures: 2 a
l'arriére accrochées aux oeillets spécialement congus (Fig. 11 - réf. A), et 2 a 'avant fixées a
une barre (ronde d'un @ d'environ 30 mm, ou hexagonale ou carré de solidité équivalente) longue
de 2,2-2,5menfilée dans la partie terminale des groupes rang (Fig. 11 - réf. B).

N " Fig. 11 o Fig. 12

DEPLACEMENT DU BEC FERME

Le levage du bec de 6 rangs fermé s'effectue par grue ou par palan et avec 4 bandes ou ceintures
(Fig. 12).

Pour le transport sur camion, le bec doit étre fermé, les pointes des capots mobiles détachées et les
pointes centrales repliées.

Dans cette position, I'encombrement transversal du bec se réduit de 2950 mm (avec pointes
ouvertes) a 2400 mm.

= | REF.LIVRE DATE D'EMISSION REVISION DATE
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TRANSPORT ET DEPLACEMENT DU BEC

TRANSPORT SURROUTE

Les becs repliables permettent le transport sur route accrochés au convoyeur de la moissonneuse-
batteuse grace a des opérations rapides qui peuvent étre effectuées par le chauffeur:

1) Pouvoir replier les becs en intervenant sur les commandes de la cabine (distributeur
hydraulique ou bouton électrique).

¢

ATTENTION: les 3 pointes centrales doivent rester ouvertes autrement elles seront
endommagées par les capots des ailes du bec. Les pointes des groupes des rang
latéraux descendent en bas sont retenues par une chainette lors du repliage.

2) Positionner la barre porte-phares (opération qui doit toujours étre faite) qui en couvrant les
pointes ouvertes a également une fonction de sécurité (Fig. 13 - réf. A) et insérer correctement
les sabots porte-barre.

3) Relier la fiche du cable électrique du bec a la fiche a 7 pbles de la moissonneuse-batteuse ou
directement sur le bec et ceci méme en plein jour pour utiliser les feux de direction (les feux
avant de lamoissonneuse-batteuse sont cachés par le bec).

ATTENTION: avant d'accéder sur une voie publique, s'assurer que les feux de position
etles feux de direction de la barre porte-phares fonctionnent.

ATTENTION: s'assurer que les prescriptions des autorités locales concernant les
transport sur route soient bien respectés (possession des permis de circulation, se faire
précéder ou suivre par des voitures avec girophare, panneau reglementaire, etc.).

Fig. 13
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DECALCOMANIES DE SIGNALISATION DES RISQUES EVENTUELS

Elles ont le but d'avertir instantanément, facilement et de maniére intuitive I'opérateur des risques
qui ne peuvent étre éliminés et existants a l'intérieur des protections ou sur certaines pieces ou
groupes du bec.

Il est extrémement important d'observer et de mettre en mémoire, avec l'aide du manuel, le
message de ces signalisations de danger.

ATTENTION: il est important que les décalcomanies soient toujours bien lisibles. Si ils
s'abiment, contacter le concessionnaire pouren demander des neufs et les appliquer sur
les points ou elles étaient placées a l'origine. Le numéro de référence des
décalcomanies est indiqué ci dessous.

SIGNIFICATION DES DECALCOMANIES

Décalcomanie 1

Lire attentivement le manuel
d'utilisation et d'entretien
avant de mettre en marche la
machine et respecter les
normes et les instructions qui
se trouvent dans ce manuel.

@Mm do ponr 1§ maquina sn
tuncionamicnto, kaor doteni-

@L'm. Tvret o savetien o1 ks

‘consotis da seuritd avar &y
mise 6n marche ot on tonic
compto gondant e fanctan-
ament

@ Leggers attcmarmania il Masusle

doil gperatore prima di far
funzionaro la macchina. Qsservare
e romne € ke STuzien] 6 sxurerza
duranig § funziseamontot

@Anhs @0 vobahar com amiquing,
ielx gleriamente o Manual
de instrugdos. Durants o fungana.
mem, CuMMDTs 3¢ INSTLhes & 85

nommas de segwancal 493 61 03

Décalcomanie 4

Utiliser les protecteurs contre
le bruit s'il est nécessaire de
s'approcher au bec en
mouvement.

2 5887

Décalcomanie 2

Avant la mise sur le terrain,
lire avec attention le manuel
d'utilisation et d'entretien
ainsi que les normes sur la
sécurité.

£

- 6116

Décalcomanie 5
Circuit en pression.

=1 11617

Décalcomanie 3

Avant d'effectuer toute
opération sur le bec, arréter le
moteur de la moissonneuse-
batteuse, insérer le frein de
stationnement, enlever la clé
de contact et attendre que les
organes s'arrétent
complétement.

L£L]

=l 6104

Décalcomanie 6

Danger d'écrasement: quandle
bec est accroché au convoyeur
de lamoissonneuse - batteuse.

Toujours appliquer des
supports de sécurité sur les
vérins de levage du convoyeur.

V <a®

7
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DECALCOMANIES DE SIGNALISATION DES RISQUES EVENTUELS

Décalcomanie7

Attention, vis sans fin en
mouvement, danger
d'écrasement des mains.

0
e,

L —l| 6106

Décalcomanie 10

Danger de chute a l'intérieur
du bec: se maintenir toujours
a une distance de sécurité.

B

= 6109

Décalcomanie 13

Danger d'écrasement: ne pas
travailler sous le bec sans
avoir placé au préalable les
dispositifs spéciaux de
sécurite.

Décalcomanie 8
Danger d'écrasement: se

“maintenir a une distance de

sécurité du rayon d'action des
groupes de récolte mobiles
dubec.

AT

6107 61 07

Décalcomanie 11

Danger de projections de
cailloux: se maintenir a une
distance de sécurité du bec
en mouvement.

W

6110 6110

Décalcomanie 14

Danger d'entrainement et
d'écrasement des mains:
avant de s'approcher, é
teindre le moteur et attendre
que tous les organes
s'arrétent complétement.

Décalcomanie 9

Danger de pincement et de
coupe des mains: avant de
s'approcher, éteindre le
moteur de la moissonneuse-
batteuse et attendre l'arrét
completdes organes.

¥~

6108

Décalcomanie 12

Danger de coupures: se
maintenir a une distance de
sécurité du bec en
mouvement.

BT

611 6111

Décalcomanie 15
Remettire en place et
refermer les protections
avant de mettre en marche la
machine.

ViR B
A 0/\30 aB)<
8112 6112 8113, 6113 5884 5884
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DECALCOMANIES DE SIGNALISATION DES RISQUES EVENTUELS

- Décalcomanie 16 Décalcomanie 17
Danger d'entrainement et Points de graissage.
d’écrasement des mains:
éteindre le moteur et attendre
l'arrét complet des organes
avant d'effectuer toute
intervention.

o
0
e,

) 6114

| 6115

EMPLACEMENT DES DECALCOMANIES SURLEBEC

*: Les décalcomanies 15 et 16 se trouvent a I'intérieur des carters.

Fig. 14
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ACCOUPLEMENT DU BEC A LA MOISSONNEUSE - BATTEUSE

Deux poutres spécifiques (une inférieure et une supérieure) ayant la forme et les dimensions
adéquates a la moissonneuse-batteuse relient le bec au convoyeur.

L’Accouplement bec / convoyeur:

1) 1l garantit un centrage correct transversal bec / convoyeur au moyen de guides spéciaux
favorisant égalementl'attelage (Voir par ex. Fig. 15 - réf. A). Different selon la M. Batteuse.
Dans le cas d'un “attelage frontal rapide”, ce centrage doit étre précis aussi bien pour ne pas
endommager les fermetures latérales du canal (avec bandelettes en caoutchouc) que pour &
viter le risque que les cardans travaillent avec un angle trop important (surtout sur les becs de 6
rangs ou lalongueur disponible pour les cardans est tres limitée).

2) Il garantit un positionnement correct en hauteur de la bouche de sortie de la vis sans fin du bec
quidoit étre alignée ou se trouver un peu plus haut que la bouche du convoyeur;

3) lldétermine un angle d'inclinaison correct du bec dans en conditions de travail.

= REF. LIVRE DATE D’EMISSION REVISION | DATE
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ACCOUPLEMENT DU BEC A LA MOISSONNEUSE - BATTEUSE

Verifier 'angle de travail, avec le bec monté sur le batteuse, vérifier la mesure de 36 cm.
Direction A de la poutre diminution de I'angle contraire a la direction B de la poutre.

Pour modifier l'angle de travail, il faut
procéder de la maniere suivante:

36 cm

Fig. 17

poser le bec au sol et détacher le
convoyeur de la moissonneuse - batteuse
de la poutre supérieure;

enlever les 4 boulons par cété servant de
liaison entre les extrémités de la poutre
supérieure (Fig. 16 - réf. B, page 16);
déplacer la poutre dans une position
plus avancée vers le bec pour diminuer
I’angle, ou plus reculée vers la
moissonneuse pour augmenter 'angle
etrevisserles boulons.

ATTENTION: resserrer soigneusement les boulons de raccord (figure 16 - réf. B) M12
10.9 avec un couple de serrage de 125 Nm.

ATTENTION: avant de procéder a la modification de I'angle de travail du bec, il faut

vérifier si les cardans le permettent.

En présence de cardans particulierement courts, par exemple des types “DG5 et GF5

Bondioli e Pavesi", il pourrait étre déconseillé de modifier la position de la bride de la

poutre supérieure telle qu'elle a été prédisposée par GRECAV.

Un cardan a une durée de vie moindre, engendre des vibrations etc. s'il travaille selon des

angles élevés; sur la base de notre expérience, I'angle maximum de travail acceptable

corresponda 12,5°.

Ceciimplique parexemple:

o une différence d'alignement entre les 2 machoires terminales de 25 mm max. pour le
cardan "DG5";

o de 30 mm pour le "Gf5.”
Si I'angle n’est pas corret, aligner la transmission (Voir Pag. 18).

ATTENTION: vérifier, apres avoirréglé I'angle, que les disques du broyeur n'entrent pas
en contactavec le terrain.
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ACCOUPLEMENT DU BECA LA MOISSONNEUSE - BATTEUSE

REGLAGE DE LA TRANSMISSION INTERIEURE POUR REPLIABLE

Alignement

Avec le cueilleur en position de transport, aligner I'arbre A - Fig. 18 avec celui de la M. Batteuse,
utiliser la lumiere B - Fig. 18. Pour mieux travailler, démonter le carter de protection de la
transmission.

Apres avec le cueilleur replié en position de travail, aligner le crabot de la partie repliable avec celui
de la partie fixe Fig. 19, utiliserlalumiere C - F|g 18 e laluminiére C - Fig. 20.

Vérifier 'alignement des pignons, Fig. 20, pour le réglage déplacer le support A - Fig. 20. Serrer fort
la vis, et faire des trous de 8 mm sur tous les supports, mettre des vis de 8 pour éviter le
déplacementde méme. Fig. 18 position B.

Remontertous les carters de protection.

Fig. 19 — Fig. 20
CUEILLEUR FIXE ET REPLIABLE AVEC TRANSMISSION EXTERIEURE

Vérifier seulement lalongueur du cardan, et couper si nécessaire.

ATTENTION: pour cueilleur monté sur des M. Batteuses avec systeme de convoyeur
pivotant, vérifier que le tube du cardan ne pousse pas sur la machoire.Fig. 21 support
pourcardan surcueilleurfixe, Fig.22- 23 pourrepliable, a monter sur place.

Fig. 21
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ACCOUPLEMENT DU BECA LA MOISSONNEUSE - BATTEUSE

CUEILLEURREPLIABLE, TRANSMISSION AVEC CARDAN COULISSANT

Veérifier la longueur entre les axes et couper la parti avec cannelures du cardan Fig. 25 - réf. A
longueur minimum d'accouplement cardan arbre avec cannelure du cueilleur.

CUEILLEUR REPLIABLE AVEC TRANSMISSION A

CARDAN FIX

Vérifier la longueur entre les axes et couper l'arbre avec
cannelures du cueilleur Fig 26 - réf. A.
Sur des montage avec des petits cardans, il est nécessaire
de dévisser la demi bague (Fig. 27 - réf. A) et de faire sortir
l'arbre completement Fig. 27 - réf. B.
Travail a faire avec cueilleur en position de transport.

Fig. 25

GRECAY

REF. LIVRE
CA44-0011586

DATE D’EMISSION
09/00

REVISION
05

DATE
03/06

19




ACCOUPLEMENT DUBECA LA MOISSONNEUSE - BATTEUSE

Fig. 27 Fig. 28

ATTENTION: monterla protection Fig. 28.

ATTENTION: vérifier que le demarrage de la M. batteuse n’et pas brutal, autrement
S’adresser au consessionnaire de la M. batteuse pour le rendre plus doux. Un demarrage
trés brutal peut provoquer des problemes. Grecav S.p.A. n’est pas responsable des
éventuels dommages provoqués par ce probleme.

ATTENTION: les cueilleurs repliables avec transmission intérieure ne sont pas prévue
pour travailler avec le convoyeur pivotant. Bloquer le convoyeur avant de travailler.
Grecav S.p.A. n'est pas responsable des éventuels dommages provoqués par ce
probleme.

T !
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FONCTIONNEMENT DU BEC

Le bec peut fonctionner seulement si les organes de transmission de la moissonneuse-batteuse lui
transmettent le mouvement.

Le bec a mais GRECAV permet d'excellents résultats avec une grande variété de produits et de
conditions de terrain.

Les pointes (Fig. 29 - réf. A) orientent les plantes de mais vers I'embouchure des rouleaux
épanouilleurs en soulevant celles qui sontinclinées; les capots (Fig. 29 et Fig. 30 réf. B) font glisser
les épis qui éventuellement rebondissent vers les chaines. .

Les ailettes en caoutchouc bloque-épis (Fig. 29 - réf. C) montées sur les capots servent a empécher
la perte d'épis sur la partie avant des capots.

Les rouleaux épanouilleurs (Fig. 29 et Fig. 30 - réf. E) quitournent dans le sens opposé attirent les
tiges vers le bas en les obligeant a passer entre la plaque fixe (Fig. 30 - réf. F) et celle mobile (Fig.
30-réf. G)enobtenantainsile détachementdes épis.

Les chaines ameneuses a doigts (Fig. 29 et Fig. 30 - réf. D) transportent les épis détachés des
tiges par les rouleaux épanouilleurs vers la vis sans fin.

Fig. 29

Fig. 30
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FONCTIONNEMENT DU BEC

Sur chaque cété des rouleaux épanouilleurs est monté une lame (rase-herbe) qui sert a éviter des
enroulements d'herbe autour des rouleaux.

Chaque groupe rang est protégé par un limiteur de couple a cliquets d'arrét (Fig. 31 - réf. A)
actionné par l'arbre hexagonal (Fig. 32 - réf. A). Afin de ne pas atteindre le couple maximum prévu,
le limiteur assure la transmission du mouvement au groupe rang et au broyeur (si le bec en est
pourvu). Quand un corps rigide entre dans le groupe rang, le limiteur de couple "se déclenche" en
protégeant le bec contre de graves endommagements.

Fig. 31 Fig. 32
Sur demande, le bec peut étre pourvu de broyeur (Fig. 29 - réf. H, page 16). Celui-ci est constituée

par 2 lames disposées en sens horizontal, tournant a grande vitesse: sa fonction est de couper la
tige ala base de la plante et de morceler la partie restante.

ATTENTION: sila securité se déclenche souvent, verifier d’éventuels problemes.

COMPOSANTS SPECIFIQUES

DIVISEURS OUPOINTES

Les diviseurs (Fig. 33 - réf. A) sont flottants et leur position doit étre réglée de maniéere a ce qu'ils
soient alignés. Ces pointes doivent avoir la possibilité de tourner ver le haut en cas de contact avec
un obstacle.

En travaillant en condition versée, il est particulierement important de les régler de maniere a
ce qu'elles puissent garantir le soulevement du produit sans avoir une position trop inclinée en
avant.

Fig. 33
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FONCTIONNEMENT DU BEC

Le réglage de [linclinaison des pointes
s'effectue de la maniére suivante:

o Relacher les contre-écrous (Fig. 34 - réf.
A); |

o Visser les boulons (Fig. 34 - réf. B)
pour abaisser la pointe et vice versa;

o Bloqguerles contre-écrous (Fig. 34 -réf. A).

N.B.: Les pointes et les capots relatifs aux
interlignes de 75 - 80 cm sont réalisés en matie
re plastique, ceux qui concernent les
interlignes de 70 sont en téle.

CAPOTS

Tous les capots convoyeurs aussi bien du centre que latéraux (Fig. 35 - 36 - réf. B) peuvent étre
soulevés pour que I'on puisse accéder plus facilement aux organes du bec. Dans ce but, il faut les
detacher du bec en intervenant sur le levier (Fig. 36 - réf. A) et les soutenir au moyen des barres
spéciales (Fig. 35-réf. Aet37réf A).

ATTENTION: Il est important que le levier en question soit bloqué pour empécher des
ouvertures accidentelles.

S'il etait nécessaire de régler la tension de cet attelage, il faudra intervenir sur le crochet (Fig. 36 -
réf. B) en le vissant ou le dévissant d'un tour a la fois jusqu'a obtenir une charge suffisante surle
levier de blocage (Fig. 36 - réf. A). Enfin, il faudra bloquer le levier a l'aide d'un verrou de sécurité
(Fig. 38 -réf. A).

Fig. 35
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FONCTIONNEMENT DU BEC

Fig. 37 o Fig. 38

Les capots centraux sont tous articulés a la structure principale, certains a l'arriére, d'autres sur le
coté Les 2 capots qui pendant le transport sur route assument une position verticale (Fig. 39 - réf.
A) sont articulés sur le c6té; pour les retourner et accéder aux chaines cueilleuses en partant de la
position de bec ouvert, il sera nécessaire de replier le bec.

Les ailettes en caoutchouc bloque-épis (Fig. 40 - réf. A) ont la fonction importante de retenir les
épis al'intérieur des capots convoyeurs.

ATTENTION: il est important de démonter les ailettes bloque-épis quand on travaille sur
un produit versé et sion remarque que celles-ci sont un obstacle au flux du produit.

Fig. 39 | " Fig. 40

Le réglage del'incinasion des pointes central en plastique s’effectue avec le support de la Fig. 34.
Aveclavis A delaFig. 34 il estpossible de régler la hauteur des pointes.

09/00 05 03/06
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FONCTIONNEMENT DU BEC

CUEILLEURE PREVUE AVEC CAPOTS EN FER VIEUX MODEL

Fig. 42

CAPOTS

Fig. 41

Le réglage de [linclinaison des pointes
s'effectue de la maniére suivante:

« Relacher les contre-écrous (Fig. 42 - réf.
A);

o Visserlesboulons (Fig.42 - réf. B) pour
abaisser la pointe et vice versa

o Bloquerles contre-écrous (Fig. 42 -réf. A).

Tous les capots convoyeurs aussi bien du
centre que latéraux peuvent étre soulevés
pour que l'on puisse accéder plus facilement
aux organes du bec. Dans ce but, il faut les
détacher du bec en intervenant sur le levier
(Fig. 43 - réf. A) et les soutenir au moyen des
barres spéciales (Fig. 44 -réf. A).

S'il était nécessaire de régler la tension de cet
attelage, il faudra intervenir sur le crochet (Fig.
43 - réf. B) en le vissant ou le dévissant d'un
tour a la fois jusqu'a obtenir une charge
suffisante sur le levier de blocage (Fig. 43 - réf.
A). Enfin, il faudra bloquer le levier a 'aide d'un
verrou de sécurité (Fig. 45-réf. A).

Fig. 43
=  REF.LIVRE DATE D’EMISSION REVISION DATE
@@%@N | CA44-0011586 09/00 05 03/06 25




FONCTIONNEMENT DU BEC

Fig. 44

Les capots centraux sont tous articulés a la structure principale, certains a l'arriére, d'autres sur le
coté. Les 2 capots qui pendant le transport sur route assument une position verticale (Fig. 46 - réf.
A) sont articulés surle coté.

Les ailettes sauve-épis (Fig. 47 - réf. A) ontlafonctionimportante de retenirles épis a l'intérieur des
capots convoyeurs:il estimportant de démonter les ailettes quand on travaille sur un produit versé
et siondevait remarquer que celles-ci sontd'obstacle au flux du produit.

Fig. 46 | | Fig. 47

ATTENTION: ne jamais travailler sous le bec si celui-ci n'a pas été fermement fixé ou si
le dispositif de sécurité illustré surla Fig. 5 (alapage 07) n'apas été inséré.

. I
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FONCTIONNEMENT DU BEC

GROUPE RANG

Le groupe rang est constitué d’un chassi (Fig. 48) qui contient un boitier d'engrenage (Fig. 49). Le
boitier est en aluminium pour obtenir plus de légéreté et I'éventuel boitier du broyeur, toujours en
aluminium, y est bridé. Les 2 boitiers sont indépendants I'un de l'autre d'un point de vue de la
lubrification par des bouchons de niveau et de vidange bien distincts.

" Fig. 48 Fig. 49

Chaque groupe rang est protégé contre les éventuelles surcharges par un limiteur de couple a
cliquets d'arrét (Fig. 50) taré au couple de 900 Nm, graissé a l'usine. Le limiteur, aprés un
"déclenchement" reviendra a la position active; il pourra se déclencher plusieurs fois sans que le
couple de calibrage s'abaisse excessivement pour se stabiliser sur 90 - 95 % du nominale (il
n'existe pas de problémes d'usure).

ATTENTION: ne pas faire déclencher continuellement le
limiteur car si le groupe surchauffe trop, les ressorts des
cliquets d'arrét peuvent perdre de la charge Par contre, il
est nécessaire de trouver la cause pour laquelle le
limiteur se déclenche.

Fig. 50
PLAQUES DE DETACHEMENT DES EPIS

Les plaques de détachement des épis (Fig. 51
- réf.  A) doivent étre réglées de maniere a
permettre le passage des tiges, des feuilles et
tout ce qui se trouve dans le produit récolté; en
méme temps, elles doivent empécher le
passage des épis.

En vue de favoriser le passage des feuilles de
mais, I'ouverture des plaques de détachement
estplus large vers la fin.

Fig. 51
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FONCTIONNEMENT DU BEC

Une des plaques est fixe tandis que l'autre est
mobile grace a un vérin hydraulique (Fig. 53 - réf.
A) qui au travers d'une barre (Fig. 53 - 54 ref. B)
et de balanciers (Fig. 53 - réf. C) déplace les
plateaux mobiles qui se trouvent sur la droite de
chaque groupe rang.

Le réglage s'effectue depuis la cabine de
conduite pendant le travail; l'ampleur de
l'ouverture des plaques est visible au travers d'un
indice (Fig. 52-réf. A).

@ Fig. 53 — ’ Fig. 54

ROULEAUXEPANOUILLEURS

Les rouleaux épanouilleurs (Fig. 55) attirent les tiges vers le bas en provoquant le détachement des
épis quand ceux-¢i viennent en contact avec les plaques . Les tiges arrivent donc sur le sol ou elles
sont coupés si le bec est pourvu de broyeurs.

A la téte des rouleaux se trouve 1 ogive a spirale qui accroche les tiges et qui favorise leur entrée
dans le groupe.

Les rouleaux sont pourvus de 4 lames (Fig. 55 - 56 - 57 - réf. C) quis'opposent, I'espace entre les
lames est réglée a 1- 1,5 mm pour obtenir une prise suffisante surla tige sans la couper (dans le cas
contraire, la tige entrerait dans le convoyeur de la moissonneuse-batteuse) .

Fig. 55
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FONCTIONNEMENT DU BEC

La distance qui sépare en avant les 2 rouleaux épanouilleurs de chaque groupe rang est réglé en
usine a 100 mm entre les centres des 2 rouleaux, égale a I'entraxe sur le boitier d'engrenage a partir

du quelils prennentle mouvement.

Pour regler I'espace entre les lames, procéder
comme suit:

o relacher les vis (Fig. 68 - réf. A) des
supports avant des rouleaux et les déplacer;

o effectuer la méme opération sur l'autre
rouleau, ensuite resserrer au couple.

En cas d'usure des lames, on peut intervenir

directement sur les lames qui sont fixées sur

lumieres au corps du rouleau avec 3 vis (Fig.

57 -réf. D).

Procéder:

o fixerles 3 vis pour chaque lame de maniére
a reprendre la valeur de l'espace entre les
lames (1-1,5mm. Voir Fig. 56).

Fig. 57

mm

Fig. 56

Fig. 58
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FONCTIONNEMENT DU BEC

SUPPORTROULEAU

Sivous démontez la parti A - Fig. 59 du support, au remontage ne pas oublier larondelle B de 2 mm

etde mettre des vis neuves.
Vis C serrée a 50 Nm, vis D serrée pour arriver a2 mm d’espace avec la rondelle.

Verifier la position du graisseur avant de serrer.

&

Fig. 59

MONTAGE DEMONTAGE DU ROULEAU EPANOUILLEUR COMPLET

Fig. 60 Fig. 61
L :
N\ L
® ® E —
Fig. 62
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FONCTIONNEMENT DU BEC

Démontage:

« enleverles 2 protections (Fig. 60 - réf. A)avantdurouleau;

o enleverles2vis (voir Fig. 58 -réf. A)de fixation du support avantrouleau;
o enleverlerouleau.

Montage

Faire attention entre le rouleau droit et le rouleau gauche qui se trouvent sur chaque groupe rang:

cette distinction se référe au sens de rotation des spires (Fig. 61 -réf. A). Le rouleau représenté sur
la figure est celui de gauche. Agirensuite de maniére inverse au démontage en prétant attention a
la mise en phase des rouleaux et a leur positionnement par rapport aux lames rase-herbe.

La phase correcte des rouleaux estreprésentée dans la Fig. 62: lalame d'un des rouleaux (Fig. 62 -
réf. A)doitse trouver opposé a celuidu rouleau adjacent (Fig. 62 -réf. B).

Les lamesrase-herbe (Fig. 62 - réf. C)doiventeffleurer les rouleaux(1-1,5mmd'espace) surtoute
leur longueur sans provoquer d'interférences (Fig. 63 - réf. B).

ATTENTION: les ogives doivent étre décalées de 90°, une parrapport al'autre.

ATTENTION: i y a des outils en vente pour le réglage des rouleaux.

LAMES RASE-HERBE ROULEAUX

Les lames rase-herbe sur les rouleaux épanouilleurs (Fig. 63 - réf. A) ont la fonction de maintenir
les rouleaux propres en évitant que des plantes adventices ne s'y enroulent.

Leur réglage optimal prévoit qu'elles suivent le profil des rouleaux en restant a une distance (Fig. 63
-réf. B)de1-1,5mm.

Pourrevenir a la cote, il faut intervenir de la maniére suivante:

o Devisserles4 vis (Fig. 57 -réf. BetFig.63-réf. C).
o Déplacerles lames rase-herbe (Fig. 57 - réf. A) dans la nouvelle position;
« Bloquerlesvis (Fig. 57 -réf. B)au couple de 65 Nm.

& F
e

1-1,5mm_| '®

Fig. 63
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FONCTIONNEMENT DU BEC

CHAINES CUEILLEUSES

Les chaines cueilleuses (Fig. 64 - réf. A) ont la fonction de transporter les tiges vers les rouleaux
épanouilleurs a I'entrée du groupe et ensuite celle de transporter les épis vers la vis d'alimentation
(Fig. 68 - réf. A). La tension de chaque chaine est maintenue par un ressort dont le réglage est

décrit au chapitre "REGLAGES".

Fig. 64

Fig. 65

Les chaines ameneuses sont montées d’usine avec les doigts positionnés alternés entre eux
pour obtenir un transport régulier des épis en réduisant au minimum le transport de feuilles.

Fig. 66

Pendant le travail, il peut se produire un
décalage des doigts favorisé par une faible
tension des chaines. Cet inconvénient ne
porte toutefois aucun préjudice au bon
fonctionnement du bec et il peut étre corrige de
la maniére suivante:

o soulever le capot de la chaine intéresseée;
relacher I'écrou (Fig. 66 - réf. B) sur la tige
filetée (Fig. 66-réf. A)etladévisser;

« enlever I'écrou (Fig. 65 - réf. A) et retirer
I'axe (Fig. 65 -réf. B);

« libérer la chaine de I'engrenage conducteur
(Fig. 64 - réf. A) et la remettre en place de
maniére a ce que les doigts soient intercalés
de maniere régulieré.

ATTENTION: bien mettre face aface les 2 intervales a 5ou 4 maillons (Fig. 64).
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FONCTIONNEMENT DU BEC

PATINS DE GUIDAGE CHAINES CUEILLEUSES

La fonction des patins (Fig. 67 - réf. A et B) est
de garantir un coulissement régulier de la
chaine sans déplacements latéraux.

Les patins sont montés en usine en contact
avec les galets de la chaine et il doivent étre
remplacés quand ils sontusés.

Fig. 67

ATTENTION: les patins sont completement usés quand la distance entre la téte de la vis
évasée de fixation des patins et I'épaisseur du patin en Nylon est inférieure a 1 mm.

VIS SANS FIN D'ALIMENTATION

La vis d'alimentation (Fig. 68 - réf. A)
transporte le produit provenant des chaines
ameneuses vers le centre du bec.

Le racleur qui se trouve sur le berceau de la vis
sans fin évite que les épis tournent autour de la
vis sansfin.

Le régime de rotation de la vis sans fin dépend
dupignhon d’entrainement (Fig. 71 -réf. C).

Fig. 68

ATTENTION: si le produit est fres mir et que les épis tendent a s'égrainer, il convient
d'enleverles 2 bavettes caoutchouc qui pourraient favoriser'égrenage.
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FONCTIONNEMENT DU BEC

LIMITEUR DE COUPLE SUR LA VIS D’ALIMENTATION

Le limiteur de couple (Fig. 69 - réf. A) relatif a
la commande de la vis d’alimentation est
calibrée et lubrifiée a l'avance.

Le limiteur est calibré a 500 Nm.

Fig. 69

CHAINES DE TRANSMISSION

A l'intérieur des carters latéraux (Fig. 70 - réf. A) se trouve la transmission du mouvement des
arbres a cardan actionnés par les prises de force du convoyeur de la moissonneuse-batteuse a tout

le bec.

Le pignon d’entrainement secondaire est fixe (28 dents - 26 pour M.B. Fendt - Dronninborg et
Massey); par contre, le pignon d’entrainement primaire est variable (de 19 jusqu'a 41 dents).

Cette variabilitée est nécessaire car:

« le régime de rotation des prises de force de la moissonneuse-batteuse varie d'un modele a
l'autre, allant d'un minimum de 375 jusqu’a 750 tours/min.

« lavitesse de travail de la moissonneuse-batteuse varie de 4 Km/H jusqu'a 7 Km/H avec une
moyenne de 5-6 Km/H; sile bec n'est pas pourvu de broyeur, elle atteint jusqu’a8 - 10 Km/H.

Le client pourra s'adresser au concessionaire en indiquant la vitesse a laquelle il travaille et
demander comme piéce de rechange un couple d'engrenages primaire différent de celui qui
aété monté.

ATTENTION: les rouleaux et les chaines d'alimentation doivent avoir une vitesse de
rotation adéquate a la vitesse de fravail de la moissonneuse-batteuse: la situation
optimale s'obtient quand la tige descend verticalement et qu'elle est complétement tirée
vers le bas avant la fin du rouleau épanouilleur.
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FONCTIONNEMENT DU BEC

L'opération de remplacement des pignons d’entrainement qui devra étre effectuée par une
personne préposee par le constructeur ou par l'utilisateur méme, s'effectue quand le bec est
ouvert, arretté et de lamaniére suivante:

démonter la protection du flanc du bec (Fig. 70 - réf. A);

relacher le tendeur (Fig. 71 - réf. B) et le déplacer complétement vers le haut ou vers le bas
selon la position du tendeur;

enlever les 4 vis du pignon (Fig. 71 - réf. C) ou enlever I'écrou cannelé selon le systéme de
fixation du pignon;

remplacer le pignon (Fig. 71 - réf. C);

monter et serrer 4 vis au couple de 60 Nm ou I'écrou couronné au couple de 400 Nm;

remonter la chaine ( Fig. 71 - réf. D) en la raccourcissant ou en la rallongeant selon la
nécessitée, et verifier latension avec dynamometre (Fig. 72);

tendre lachaine et remonter la protection du flanc du bec (Fig. 70 - réf. A).

Fig. 70

Fig. 71
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INSTALLATION DE LUBRIFICATION

Le bec est pourvu d'une installation de lubrification centralisée qui distribue de I'huile aux 3 chaines
de transmission.

L'installation de lubrification est constituée par une pompe manuelle (Fig. 73- réf. A) avec réservoir
de 0,76 litres pour le lubrifiant et par des tuyaux protégés par gaine plissée qui portent I'huile aux
chaines latérales et a la chaine de commande de vis sans fin.

Le remplissage s'effectue en levant la poignée. Le retour lent donné par le ressort de pression dé
termine la distribution de l'installation; le temps de distribution est de I'ordre d'une minute variable
selon le type d'huile.

ATTENTION: I'activation de la pompe devra étre faite au moins 3-4 fois par jour quand on
reprend a travailler. Afin que I'huile soit distribuée sur foute la chaine (et qu'elle ne tombe
pas sur un seul point), il est important de mettre en rotation le bec aussitét que I'on aura
soulevé la poignée.

ATTENTION: pour garantir un bon fonctionnement, il est nécessaire de recourir a une
i \ huile épaisse (ex: pour chaine de trangonneuse), propre et préférablement
- biodégradable, repondant aux types d'étrangleurs qui sont montés.

Disponible sistem automatique, voir accessoires.
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COMMANDES HYDRAULIQUES
CONSIDERATIONS PRELIMINAIRES

Le circuit hydraulique du bec est composeé d'une série de soupapes, chacun d'entre elles exergant
une fonction bien déterminée.

copeaux métalliques, efc.), les soupapes risquent de s'arréter de fonctionner : les

ATTENTION: si I'huile contient des particules de grosses dimensions (grains de sable,
soupapes de blocage n'assurent plus I'étanchéité, les distributeurs se coincent, efc.

A l'usine, a fin d’'activer les commandes hydrauliques du bec, nous utilisons une centrale
hydraulique équipé d’un filtre en papier qui permet de capturer les impuretés qui sont entreés dans

le circuit.
Au cours de la phase d'utilisation qui suit, il est nécessaire de faire trés attention a ce que des

saletés ne puissent pénétrer dans le circuit hydraulique; donc:

« il faut toujours placer les bouchons spéciaux sur les raccords hydrauliques femelles quand on
débranche le bec de lamoissonneuse-batteuse; il faut nettoyer les raccords hydrauliques males
avantde les brancher;

o encasd'opérations d'entretien (par exemple: remplacement d'un tuyau flexible) il faut utiliser
des composants propres, récolter I'huile qui sort dans des récipients propres si on a l'intention
de laréutiliser.

REGLAGE PRESSION DE SERVICEDE LAMOISSONNEUSE-BATTEUSE

Le dimension des vérins de repliage et le réglage des soupapes du circuit hydraulique du bec (en
particulier de la soupape de séquence) exige une pression de service de la moissonneuse d'au

moins 180 bars.

Si le réglage de la moissonneuse-batteuse est inférieur a 180 bars, cela peut provoquer des

inconvénients tels que:

» lenteurd'ouverture etde repliage des ailes ;

» les capots mobiles, une fois soulevés, ne descendent plus; la soupape de séquence a en effet
besoinde 160 - 165 bars pour donner 'ordre d’abaissement.

i H 7 T P
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COMMANDES HYDRAULIQUES

COMMANDES HYDRAULIQUES “ATROIS TUYAUX” (deux a “double effet” et un de pilotage
“simple effet”)

Ce type de commande est prévu sur les moissonneuses-batteuses comme par ex. Claas
Dominator, Laverda, New Holland série TX et CX, Case AF, John Deere nouvelle série 9000.
Le circuit complet est fournidans 'Annexe 1- CA20-0012525 , a lafin de ce manuel.

Dans ces moissonneuses-batteuses se trouvent au moins 3 tuyaux flexibles et/ou des attelages
hydrauliques rapides pour l'actionnement du bec:

un tuyau a “simple effet” (Fig. 74 - réf. SE) actionné par l'interrupteur "Monteé Rabatteur" sur le
tableau des commandes dans la cabine. Pour notre bec, il constitue le pilotage du tiroir a 6
voies.

2 tuyaux a “double effet” (Fig. 74 - réf. DE) actionnés par linterrupteur “Avance / Recule
Rabatteur”. Pour notre bec, ils constituent les tuyaux d'alimentation des deux circuits, (repliage
et plaques épanouilleuses).

La commande est composée par un bloc hydraulique (Fig. 74) recevant les 3 tuyaux de la
moissonneuse-batteuse etd'ou partent les tuyaux allant aux vérins du bec.

1)

Tiroir piloté (Fig. 74 -réf. Vi6)6 voies/2 positions.

- en position neutre, (aucune action sur la commande “Monteé / Descente Rabatteur), ou regle
I'écartement des plaques avec lacommande “Avance / Recule Rabatteur”.

- en position active, qui s’obtient en donnant une action dans 1 premier temp sur la commande
“Monteé Rabatteur”, puis en deuxiéme temp, une action sur le commande “Avance / Recule

Rabatteur” pour 'overture /repliage du bec.

2)

3)

Valve de sequence pour le controle des capots repliables (Fig. 74-réf. S).

Double clapet anti-retour piloté, pour le circuit d’ouverture fermeture des plaques (Fig. 74 - réf.
Vi3).

Fig. 74 Fig. 75
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COMMANDES HYDRAULIQUES

MODALITEES D'ACTIVATION DU PILOTAGE

En activantla commande:

« "Monteé Rabatteur", on envoie dela pression autuyau de pilotage qui fait commuter le tiroir sur
le circuit de repliage des ailes. A ce stade, il est nécessaire d'activer ensuite le repliage ailes
parce que la pression de pilotage descend plus ou moins rapidement en raison des fuites du
distributeur de la moissonneuse. * '

une pression intermédiaire de 40/60 bars, il est encore possible de replier les ailes,
mais les capots peuvent rester abaissés: cela cré un risque d'endommagement

f ATTENTION: sion laisse s'écouler plusieurs minutes et que la pression descend, a
des capots!

o "Descente Rabatteur”, on met a zéro la pression de pilotage et le sélecteur, poussé par un
ressortintérieur, commute sur la position de reglage des plagues.

CIRCUIT REPLIAGE AILES-SOULEVEMENT CAPOTS MOBILES

Ailes du bec

Les tuyaux qui partent du bloc hydraulique alimentent un raccord en forme de T et le diviseur de
debit (Fig. 76 - réf. Vi2) qui garantit le mouvement simultané des ailes du bec. A partir de I3, les 2
doubles clapets anti-retour pilotes fixes sous les verins de repliage (Fig. 76 - réf. Vi3) verouillent le
circuit au travail.

Capots mobiles

Au cours de la phase de repliage du bec, les capots s'éleévent en premier, étant donné qu'ils
n'exigent qu'une faible pression limitée pour entrer en mouvement.

Au cours de la phase d'ouverture du bec, les capots doivent s'abaisser uniquement au moment ou
l'ouverture des ailes a pris fin. Le respect de ce cycle est garanti par une valve dite de séquence,
(insérée dans le bloc hydraulique (Vi1 Fig. 74 - réf. S) avec un réglage de 160 bars environ, qui est
modifiable si nécessaire en agissant surla vis se trouvant a la téte de la soupape.

encore ouvertes ; on court par conséquent un risque d'endommagement des capofs en

ATTENTION: si le réglage est insuffisant, les capots s'abaissent quand les ailes sont
raison d'une interférence avec les ailes.

Serrer la vis a lenne présent dans la valve S, avec le cueilleur en position de travail, maintenir la
pression sur le systeme hydraulique et lentement desserrer la vis a lenne de la valve S jusqu’a ¢e
que les capots descendent. Essayer plusieurs fois.

sécurité de la moissonneuse, les capots ne s'abaissent pas du tout. Dans un tel cas, il
faut réduire le réglage de la soupape, enlever le bouchon et dévisser la vis de Y de four a
lafois.

if ATTENTION: si le réglage est trop élevé par rapport au réglage de la soupape de

Dans le circuit des capots mobiles se trouve une double soupape de régulation du débit (Fig. 75 -
réf. Vid), laquelle permet de limiter le débit si les capots présentent une vitesse de soulévement
excessive et que se produisent en conséquence des chocs sur les charniéres; et un clapet anti-
retour (Fig. 75 - réf. Vi5) empéchantle soulévement éventuel des capots au travail.

soulévement, il est nécessaire de mettre sous pression le circuit d'abaissement des

it ATTENTION: pour rendre - efficace le clapet anti-refour de blocage contre le
capots, en insistant surla commande pendant quelques secondes.
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COMMANDES HYDRAULIQUES

CIRCUITD'ACTIONNEMENT DES PLATEAUX DEDETACHEMENT

[l est composé de clapets (Fig. 74 - réf. Vi3), de vérin (Fig'. 77 - réf. A) avec un étrangleur pour le
contréle précis de I'ouverture des plaques de détachement (inséré dans les raccords - Fig. 77 - réf.

B).

Fig. 77
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COMMANDES HYDRAULIQUES

COMMANDES DE TYPE ELECTRO-HYDRAULIQUE

Ce type de commandes est prévu dans les moissonneuses-batteuses Claas type Lexion et John
Deere série 2000 et 2200.
Le circuit complet est fournidans I'Annexe 2 - CA20-0012576, a la fin de ce manuel; comme pour le

circuit a trois tuyaux, etun clapetanti-retour (Vi5 -Fig. 78).

Fig. 78

Le branchement a la moissonneuse-batteuse est constitué par 2 tuyaux hydrauliques (Pression /

Retour) et des commandes électriques quiactionnent:

o Les électrovannes du bloc de soupapes aussi bien pour le réglage des plaques que pour le
repliage / ouverture du bec;

« la barre porte-phares avec feux de position et feux de direction qui est alimentée par
l'intermédiaire d'une fiche a 7 pdles.

Le bloc hydraulique comprend:

o unclapet de limitation de la pression calibré sur 200 bar (Fig. 80 réf. E) insérée entre le tuyau
de pression (Fig. 79 -réf. A)etletuyauderetour (Fig. 79 -réf. B);

o un distributeur a 3 positions qui inverse le sens du flux de I'huile (Fig. 79 - réf. C) avec 2
électrovannes (Fig. 81 -réf. EV1etEv2);

o un couple d'électrovannes (Fig. 80 - réf. EV3 et EV4) a 2 positions normalement fermées. La
EV3 ouvre le circuit de repliement du bec et le soulevement des capots, 'EV4 ouvre le circuit

des plaques de détachement. Les électrovannes sont pourvues “d'un systeme d'urgence”,
c'est-a-dire d'un actionnement manuel pour les commuter en ouverture en cas de panne

électrique;
» Vvalve de séquence (figures 78 - 80 - réf. D) qui n'autorise I'abaissement des capots qu'une fois
l'ouverture des ailes achevée. La valve estréglée a environ 160 bars.

Calibrage de la valve de sequence pour'abaissement des capots

La valve est calibrée correctement a l'usine; toutefois, il pourrait ensuite étre nécessaire de la

calibrer a nouveau. L'opération devra étre effectuée en agissant sur la vis de la valve aprés avoir

débloqué le contre-écrou et en tenant compte que:

» sile calibrage est trop élevé, les capots ne s'abaissent pas du tout: dévisser la vis de la valve
d'un Yade tour alafois;

» siilestcorrecte, les capots mobiles resteront soulevés jusqu'a la descente totale des ailes;

o Siilesttrop bas, les capots se fermeront a I'avance par rapport aux ailes du bec; attention car
dans un tel cas, il existe un danger d'endommagement des capots! VVoir note Pag. 39.

REVISION DATE
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COMMANDES HYDRAULIQUES

Circuitde repliage du bec/soulevement des capots mobiles

Ev1 Ev2
De C1 (Fig. 81) . tuyauau verin d’ouverture du bec; )
DeC2(Fig.81): tuyau au limiteur de debit et au ) ! —E
verin de repliage du bec; H—l:
De C3 (Fig.81): tuyau au soulevement des capots I
mobiles;

De C4 (Fig. 81). valve de séquence et abaissement
. capotstaré a 160 bars.

Clapet limiteur de pression (Fig. 81 - réf. A) taré a C1— ——@

200bars. ED

Fig. 81

C4 C3 C2

Vue de dessous du bloc hydraulique

Circuit plaques de détachement

De F1 (Fig. 82): Tuyau au vérin plaque cété tige (il
est important! Car trou calibré pour
la vitesse du verin)

De F2 (Fig. 82): Tuyau au vérin plaque coté
articulation au chassis.

EV4

Vue laterale gauche
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COMMANDES HYDRAULIQUES

CONNEXIONS ELECTRO-HYDRAULIQUES MOISSONNEUSE-BATTEUSE -BEC
Moissonneuses-batteuses Claas type Lexion:

Elles prévoient une connexion spéciale (Fig. 83 - 84 - réf. A) alaquelle sontreliés 2 tuyaux flexibles
(Fig. 83 -84 -réf. P et T) respectivement Pression et Retour, une connexion électrique pour barre
porte-phares et une connexion électrique a 4 fiches pour commander les électrovannes et donc le
bec.

Alintérieur de la connexion A se trouve une plaque a diodes qui permet le fonctionnement correct
des électrovannes.

Le schéma électrique de connexion a la moissonneuse-batteuse figure dans I'Annexe 3 - CA50-
0008339, alafin de ce manuel.

Fig. 83

Les commandes dans la cabine Lexion
relatives au bec sont:

» bouton (Fig. 85 - réf. A) au sommet du
levier de commande: I'actionnement droite-
gauche du bouton commande I'ouverture
des plaques de détachement;

o interrupteur a 3 positions sur la console a
droite de l'opérateur (Fig. 85 - réf. B) qui
commande ['ouverture / fermeture du bec.

Note: l'interrupteur B pourrait ne pas exister
sur la console de la moissonneuse-batteuse.
S’addresser au concessionaire CLAAS.

o interrupteurs normaux pour l'allumage des
feux de position et des feux de direction de
la moissonneuse-batteuse qui alimentent
également la barre porte-phares.

Fig. 85
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COMMANDES HYDRAULIQUES

Moissonneuses-batteuses John Deere série
2000 et 2200:

Deux tuyaux avec attelage rapide males sont
prevus:

En outre, Une prise électrique a 37 broches qui
active la barre porte-phares et a travers la plaque a
diodes contenues dans la boite (Fig. 86 réf. B), le
bloc d'électrovannes.

A la fin de ce manuel, se trouve I'Annexe n°4 -
CA50-0008220 reprenant le schéma électrique
pour les connexions de la moissonneuse-batteuse.

Fig. 86
Les conditions et commandes dans la cabine John Deere relatives au bec sont:

o Mmoteuren marche, interrupteur "Séecurité route” en position “CHAMP”, les interrupteurs (Fig. 88
-ref. A et B) non actionné (commande a droite c6té sans symbole enfancé);

» linterrupteur “Rabatteur en avant/en arriére” (Fig. 88) commande le repliage au la fermeture du
bec;

» linterrupteur "Souléve rabatteur" commande 'ouverture des plaques (Fig. 87 - réf. 1), il faut
appuyer en méme temp sur l'interrupteur "Abaisse rabatteur” et "Recule rabatteur" pour fermer
les plaques (Fig. 87 - réf. 2)

» interrupteurs normaux pour l'allumage des feux de position et des feux de direction.

Fig. 87 Fig. 88
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REGLAGES

CHAINES ET COURROIES DE TRANSMISSION

Fig. 89

1) Chaine commande transmission du bec (Fig. 89-réf. A);
2) Chafne commande vis d’alimentation (Fig. 89 -réf. B);
3) Courroie commande vis mais verse (Fig. 89 -réf. C).

Pendant les premieres heures de travail, les chaines des transmission latérales tendent a
s'allonger (a cause du rodage) mais elles se stabilisent par la suite.

ATTENTION: apres les 10 premieres heures de fravail, il est nécessaire de rétablir la
tension correcte des chaines de fransmission et de vérifier qu'elles soient bien

lubrifiées.
Latension de la chaine de commande de transmission s'effectue de la maniére suivante:

1) ouvrirle becen position de travail;

2) devisser la vis (Fig. 72 - réf. E, page 35)
quifixe letendeur (Fig. 72 - réf. B);

3) déplacer le tendeur vers le bas ou vers le
haut selon sa position;

4) bloquer définitivement la vis (Fig. 72 -réf.
E) au couple de 400 Nm;

Pour la chaine de commande de la vis sans fin:

1) devisser la vis (Fig. 90 - réf. A) qui fixe le
tendeur (voir Fig. 90 - réf. B);

2) déplacerletendeurverslebas;

3) bloquer définitivement la vis (Fig. 90 - réf.
A).

Fig. 90
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REGLAGES

Pour qu'une chaine de transmission dure le plus longtemps possible, il est nécessaire qu'elle soit

correctement lubrifiée et correctement tendue. Ace propos, il faut rappeler que:

« une chaine exagérement tendue présente des usures plus rapides dans les articulations (axes
et coussinets des maillons);

« une chaine trop relachée mord de travers sur les dents usant les plaques internes des mailles.

En outre, il y aura un mouvement irrégulier du pignon mené et des chocs sur le tendeur de
chaine. :

+

ATTENTION: La tension correcte s'obtient quand en poussant avec le pouce sur le
trongon le plus long de la chaine de transmission, celle-ci céde d'environ 1 cm.

La tension de la courroie qui commande la vis sans fin latérale s'effectue en intervenant sur le tirant
(Fig. 91 - réf. A). La tension correcte s'obtient quand la longueur du ressort (distance D) sera

d'environ 150 mm (Fig. 91).

-

TENSION DES CHAINES CUEILLEUSES

Fig. 91

La tension correcte des chaines est faite a I'usine et le ressort tendeur de chaine garantit une

certaine autonomie.
Quand les chaines s'allongent de maniére telle a décharger le ressort, il sera nécessaire de ré

tablir la tension correcte pour éviter le saut d’'une dent sur le pignon et réduire l'usure des guide-
chaines et de la chaine elle-méme.
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REGLAGES

Pour rétablir la tension, agir de la maniére suivante:

« devisser le contre-écrou (Fig. 92 - réf. B) qui bloque la vis (Fig. 92 - réf. A) du tendeur et avec
uneclé a6 pansn® 8visserlavis (Fig. 92-réf. A);

» Vveérifier la tension obtenue: la tension optimale est obtenue quand le fléchissement de la chaine
entre les 2 pignons est de 15 mm, avec une force dans la partie médiane de 6,5 - 7,5 Kg,
mesurée avec un dynamometre (Fig. 93 -réf. A)

o une fois latension optimale obtenue, il faut veiller a bloquer le contre-écrou (Fig. 92 - réf. B).

Au sommet du tuyau hexagonal dans lequel coulisse la tige de la fourche du tendeur, se trouve un
graisseur (Fig. 92 - réf. C) qui a également la fonction de butée de fin de course du groupe
fourchette couronne du tendeur: dans le cas de rupture accidentelle de la chaine, il empéche la
fourchette de sortir de son logement en évitant ainsi la perte du groupe sur le terrain.

Le tuyau hexagonal est rempli de graisse pour favoriser le coulissement.

Fig. 92 Fig. 93

ATTENTION: Vérifier la tension des chaines de récolte. Une tension insuffisante
provoque des "soubresauts" de la chaine sur le pignon d'entrainement; la tension
excessive en accélere l'usure.

ATTENTION: Pour augmenter la durée de vie des chaines de récolte, inverser les
chaines sur le méme rang au moins une fois par an pour obtenir ainsi une usure plus
uniforme.
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REGLAGES

MONTAGE PIGNON TENDEUR

l

Appui toutjours en haut
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Fig. 94
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POINTS DE LUBRIFICATION ET ENTRETIEN

ATTENTION: nettoyer le bec des résidus végétaux et de la boue avant de procéder a la
lubrification, nettoyer autour des graisseurs et des bouchons pour le contréle du niveau
de I'huile.

ATTENTION: utiliser des huiles et des graisses de bonne qualité et du type conseillé par
GRECAYV ou des huiles correspondantes; les huiles et les graisses doivent étre mises
dans des récipients propres et bien fermés.

L'installation hydraulique est pleine d'huile FIAT Hidrobak 46HV. Cette huile devra se
mélanger avec celle de la moissonneuse-batteuse.

Tous les points de graissage, a I'exception de ceux pourvus d'indication contraire, doivent étre
lubrifiés jusqu'a ce que la graisse sorte autour des coussinets ou des embouchures rainurées
frontales. Eliminer ensuite I'excés de graisse pour éviter I'accumulation de saleté. Tous les points a
graisser sont mis en évidence sur le bec par une décalcomanie spéciale (Fig. 95). Vérifier les
périodes de lubrification dans le tableau ci-dessous

Les boitiers contenant de I'huile ont 2 bouchons (un en bas pour la vidange et un plus haut pour le
contréle du niveau). Le boitier de commande des rouleaux posséde 3 bouchons.

TABLEAU DE LUBRIFICATION

ORGANES A RAVITAILLER OU|QUANTITES| . ON';'E?&%'TH AT | SPECIFICATION
A LUBRIFIER dm? (litres) lubrif.) ( INTERNATIONALE
Boitier de commande rouleaux
épanouilleurs 1.8 Huile API GI5
Boitier de commande vis sans fin AMBRA HYPOIDE
atérales 0,48 90 MIL-L-2105D =)
Boitier de commande broyeur 0,8 SAE 80W-90 Fig. 95

Remplissage réservoir pompe
manuelle

Graisseurs guides tendeur de
chalnes avant groupes rang

Graisseurs au sommet des
rouleaux épanouilleurs

Graisseurs axes d'articulation
chéssis latéraux du bec

Craisse Graisse
Graisseurs raccords frontaux TUTELA MRM2 EP con Mo2
couplage arbres et parties - ou
plage arores ot P JOTA IND Moz Grad. NLGI2

Graisseurs croisillons arbres a
cardan

Graisseurs sur boitier a
engrenages sous pignons -
chatnes

Graisseur limiteurs de couple a
cliguets
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POINTS DE LUBRIFICATION ET ENTRETIEN

OU, QUAND ET COMMENT EFFECTUER LA LUBRIFICATION

/.
= N

2D
=

" AW :
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Fig. 96
Points a lubrifier (In = Injecter de la graisse dans les graisseurs)

Croisillons arbres a cardan (In)

Limiteurs de couple a cliquets (In 1 seul coup de pompe par an)
Rouleaux épanouilleurs (In au sommet)

Parties rainurées arbres de transmission (appliquer la graisse au pinceau)
Raccords frontaux coulissants transmission (/n)

Raccords frontaux coulissants transmission interne et vis sans fin (In)
Boitier de commande rouleaux (/n sous les pignons menants)

Axes articulation chéassis latéraux (In)

Boitier des rouleaux épanouilleurs (niveau huile)

10 Boitier broyeur (niveau huile)

1" Boitier vis mais versé(niveau huile)

12 Boitier rouleaux épanouilleurs (remplacement huile)

13 Boitier broyeur (remplacement huile)

14 Boitier vis mais versé (remplacement huile)

15 Guide tendeur de chaines (In) et tuyau

WO~ ALWN=

ATTENTION: avec BEC NEUF apreés les 2 premiers jours de travail:

1. Chaines latérales de transmission: refaire la tension et contréler l'état de la
lubrification.

2. Boitier d’engrenages (ftous): contréler le niveau de ['huile et les fuites
éventuelles.
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POINTS DE LUBRIFICATION ET ENTRETIEN

TOUTES LES 8HEURES /TOUS LES JOURS

1) Injecter de la graisse dans les graisseurs des croisillons des arbres a cardan (Fig. 97 - réf. A)
aussi bien adroite qu'a gauche.

2) Injecter de la graisse dans les graisseurs au sommet des rouleaux épanouilleurs (Fig. 98 - réf.
A).

Fig. 97 Fig. 98
TOUTES LES 50 HEURES /CHAQUE SEMAINE

1) Chaines ameneuses. |l faut en contréler la tension et, apres les avoir huilées, les faire tourner.
Utiliser le moins d'huile possible, aussi bien pour éviter les accumulations de saleté
quis'ensuivent que pour limiter la dispersion d'huile dans le milieu ambiant.

Pour lubrifier les chaines, utiliser si possible de I'huile biodégradable.

TOUTES LES 50 HEURES/TOUTES LES SEMAINES

1) Badigeonner la surface cannelée des arbres de transmission avec de la graisse (Fig. 99 -réf. A)
ainsi que les cannelures des raccords frontaux de couplage arbres hexagonaux et vis sans fin,
les raccords coulissants de la vis sans fin (Fig. 101 réf. B) et injecter de la graisse dans les
graisseurs des raccords frontaux coulissants de la transmission arriére (Fig. 100 -réf. A), arbre
hexagonal (Fig. 101 -réf. A).

Fig. 99 Fig. 100

05 03/06
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POINTS DE LUBRIFICATION ET ENTRETIEN

2) Graisser les coussinets sous les pignons des
boitiers & engrenages au moyen des graisseurs
spécifiques (Fig. 102-réf. A).

ey

3) Contrélerle niveau correct de I'huile dans les boitiers de commande des rouleaux épanouilleurs.
Pour le contréle des niveaux, il faut positionner le bec avec I'axe des groupes rangs a 22°
environ par rapport au terrain. Cela s'obtient en positionnant les verrous des pieds (Fig. 103 e
Fig. 17). Enlever le bouchon (Fig. 106 - réf. A) de remplissage. Si votre boitiers broyeure sont
prevue d'un bouchon (Fig. 105 - réf. C) de niveau: avec le cueilleur en posiction (Fig. 17) remplir
d’huile par le bouchon (Fig. 106 - réf. A) et attendre la sorti par le bouchon (Fig. 105 - réf. C).
Altrement control niveau avec tige comme Fig. 104.

Fig. 17

36 cm

4) Controler le niveau de 'huile dans les boitiers de broyeur.
L'opération se fait de la maniére suivante:
- ouvrir les capots transporteurs;dévisser le bouchon de contréle du niveau (Fig. 105 -réf. A) et
contréler que I'huile atteigne le trou du bouchon. S'il n'en n'est pas ainsi. introduire I'huile par le
méme trou;
- revisser définitivement les bouchons.

o] Q 7 REF. LIVRE DATE D’EMISSION REVISION DATE
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POINTS DE LUBRIFICATION ET ENTRETIEN

Fig. 105

5) Contrélerle niveau correct de I'huile dans les boitiers des vis sans fin latérales (Fig. 108 - réf. B):
-enlever la protection (Fig. 107 -réf. A);
- ouvrir le bouchon (Fig. 108 - réf. A) et contréler que I'huile atteigne le trou du bouchon de
niveau. Dans le cas contraire, rétablir le niveau correct de I'huile;
- nettoyer et revisserle bouchon;
- remonter la protection.

6) Injecterde la graisse surles axes d'articulation des chassis latéraux du bec (Fig. 110 - réf. A).
TIGES COMMANDE PLAQUES DEDETACHEMENT

Au moins toutes les 2 semaines, démonter la protection des 2 ressorts de rappel (Fig. 109 réf. A)
sur les tiges: sur les ressorts, il y a tendance a avoir une accumulation de matériel en arrivant a
bloquer les ressorts méme (dans ce cas, on perd le contrble des plaques de détachement des
elements repliables).

DATE D’EMISSION REVISION DATE ' 53
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ENTRETIENALAFINDELARECOLTE

1) Démonter le bec de la moissonneuse-batteuse et le poser au sol sur une surface solide et plate
en assurant les pieds d'appui de maniére adéquate.

2) Nettoyer soigneusement le bec aussi bien a I'extérieur qu'a l'intérieur en ouvrant les capots et
en les enlevant ainsi que les protections de maniére a ne laisser aucun résidu qui puisse
provoquer une accumulation d'humidité et de rouille.

3) Démonter les chaines transporteuses, les chaines de transmission des groupes et de la vis
sans fin; plonger les chaines dans un bain de gasoil a plusieurs reprises, en les remuant pour
bien nettoyer entre les pivots et les douilles. Les lubrifier et les remonter ensuite, en les réglant a
latension correcte.

N.B.: En ce qui concerne les chaines ameneuses, le graissage effectué pendant la campagne de
récolte ne concerne que les surfaces extérieures mais n'arrive pas a l'intérieur, entre pivot et
boucle: c'est pour cette raison que l'opération de démontage et de lavage dans du gasoil s'avéere
nécessaire alafin de lacampagne.

4) Contrbler le coulissement du tendeur ety injecter de la graisse, ainsi que sur les guide-chaines
avantdu grouperang (Fig. 111 -réf. B).

5) Remplacer l'huile de lubrification des boitiers des rouleaux
epanouilleurs.
L'opération se fait de la maniére suivante aprés avoir positionné le
cueilleur comme Fig. 17 ala page 52:
- enlever le bouchon (Fig. 49 - réf. A a page 27) et vidanger 'huile
usagee;
- nettoyer et remonter le bouchon;
- enlever le bouchon de remplissage (Fig. 106 - réf. A) et remplir
chaque boitier avec de l'huile;
- contrdler le niveau de I'huile comme décrit dans I'opération
au point 3 de la page 52.

ig. 111

6) Remplacementde I'huile de lubrification des boitier de commande du broyeur.
-enlever le bouchon (Fig. 105 -réf. A) etvidanger I'huile usagée,
- nettoyer et remonter le bouchon;
- controler le niveau de I'huile comme déja expliqué précédemment.

7) Injecterde la graisse dans le graisseur des limiteurs de couple a cliquets des groupes rangs; un
seul coup de pompe par an.

8) Huilertous les points d'articulation qui pourraient se raidir a cause de la corrosion et de la saleté.

9) Appliquer de la peinture, de I'huile antirouille ou de la graisse sur toutes les parties qui ne sont
pas peintes ou quisontexposées audangerde larouille.

10) Entreposer le bec dans un local sec et a I'abri des intempéries, en position de travail, ouvert,
(Fig. 9-page 08).
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ACCESSOIRES EN OPTIONS

BROYEUR

Ilcoupe et réduit en morceaux les tiges qui sont expulsées par les rouleaux épanouilleurs et celles
quirestent sur le terrain.

llest possible d'installer cet accessoire sur tous les becs a tout moment.

Les couteaux du broyeur sont commandés par des boitier de transmission indépendants qui se
trouventsur chacun des groupes rang.

Chaque broyeur est munie de 2 couteaux qui tournent dans le sens contraire des aiguilles d'une
montre. La vitesse de rotation est variable selon le pignon de transmission monté. Les couteaux
présentent deux bords tranchants revétus d'un matériau trés dur; quand un bord est usé, il faut
déemonter la lame et la tourner de maniere a présenter le tranchant intact.

Chaque groupe de broyeur peut étre débrayé manuellement en déplacant le levier dans la position
A (Fig. 112). Quand le levier est en position A (Fig. 113), le broyeur estembrayé.

Fig. 112 Fig. 113

VIS MAIS VERSE

Elles sont utiles surtout quand on travaille sur un
produit verse (Fig. 114 - ref. A). Leur fonction est
de transporter le produit qui autrement
s'arréterait sur les capots latéraux a l'intérieur du
bec en provoquant des engorgements.

Avec ces dispositifs, on obtient une alimentation
plus réguliére et on évite des arréts qui se
rendraient nécessaires pour pouvoir enlever le
produitaccumulée.

Les vis mais versé sont commandées par un
boitier placée a leur extrémité supérieure (Fig.
108 -réf. B).

La fiable tension de la courroie de commande les
protége contre les éventuelles surcharges.

En tout moment, il est possible d'installer cet
accessoire surun ou surles deux cbtés.

Quand lavis sansfin n'est pas montée, ilyauraa
sa place une protection statique ayant une forme
semi-circulaire (Fig. 115 -réf. A).
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ACCESSOIRES EN OPTION

LUBRIFICATION APOMPE

System pour la lubrification automatique des
chaine de transmission.

BRISE CHAUME

Patins pour ecraser les tiges.

Fig. 117
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LES PANNES - LES CAUSES LES REMEDES

INCONVENIENT

CAUSE _

REMEDE

Perte d'épis

Vitesse d'avancement non
adéquate

Synchroniser la vitesse d'avancement avec
celle des rouleaux épanouilleurs et des
chaines ameneuse.

Vitesse des chaines et des
rouleaux non adéquate

Synchroniser la vitesse d'avancement avec
celle des rouleaux épanouilleurs et des
chaines ameneuses ou bien établir une
vitesse différente en remplacgant I'engrenage
qui commande la transmission.

Hauteur du bec a partir du
sol trop élevée

Abaisser le bec.

Groupes rangs non alignés
avec les rangs de mais

Toujours avancer au centre des files et éviter
des bragquages qui peuvent provoquer le
fouettement des tiges.

Rangs de mais non
alignées et irréguliéres

Avancer lentement dans la zone concernée en
réglant la hauteur du bec a environ 20 cm
sous les épis.

Distance entre les rangs
du bec différente de celle
De I'ensemencement du
champ

Si la différence entre la distance entre rangs

Et la distance entre le centre des groupes de
récolte dépasse les 3 cm, il sera nécessaire

de procéder a un nouveau réglage.

Pour effectuer ce réglage, contacter le
concessionnaire.

Le conducteur ne suit pas
les rangs de mais comme
ils ont été semés

Travailler en suivant correctement l'ordre des
Rangs.

Les épis glissent sur les
capots et retombent
devant le bec.

Vérifier l'usure des bloque-épis et remplacer
Ceux qui sont endommageés.

Perte de produit par é
grenage sur les

rouleaux épanouilleurs.

Plagues de détachement
réglés trop ouvertes

Réduire I'ouverture des plaques, abaisser le
bec de maniére a ce que les pointes
travaillent sous les épis.

Engorgement de
Tiges a I'entrée des
Rouleaux
épanouilleurs

Plagues de détachement
réglées trop fermées

Ouvrir [égérement les plaques jusqu'a faire
passer librement les tiges.

Les tiges entrent dans
le convoyeur

Plagues de détachement
trop fermées

Ouvrir les plaques afin que les tiges passent
librement.
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LES PANNES - LES CAUSES LES REMEDES

INCONVENIENT

CAUSE

REMEDE

Les tiges entrent dans le
convoyeur

Vitesse d'avancement trop
élevée par rapport a celle
des chaines ameneuses
et des Rouleaux.

3

Réduire la vitesse d'avancement ou
augmenter la vitesse des chaines et des
rouleaux épanouilleurs.

Le bec travaille trop bas a
l'avant.

Soulever le bec de maniére a ce que les
rouleaux puissent travailler sur une partie plus
haute de la tige.

Alimentation irréguliére.

Rupture des tiges dans les
plaques de détachement
ou dans les

rouleaux.

Régler correctement 'ouverture des plateaux
ou contréler I'écartement des rouleaux.

Tension des chaines trop
insuffisante.

Régler convenablement la tension des
chaines.

Le conducteur ne travaille
pas en lighe avec les
rangs de mais.

Suivre les rangs dans l'ordre dans lequel ils
ont été semés.

Vitesse d'avancement trop
élevée.

Réduire la vitesse.

Vitesse des chaines et des
rouleaux épanouilleurs
inadéquate.

Adapter la vitesse d'avancement avec celle
des chaines et des rouleaux au moyen
de pignons spéciaux.

Enroulement de matériel
sur les rouleaux
épanouilleurs.

Effecteur le réglage des lames des rouleaux
et/ou des rase-herbe.

Lames des rouleaux
Usés.

Remplacer les lames.

Rouleaux épanouilleurs
usées.

Remplacer les rouleaux.

Produit versé.

Monter les vis sans fin et/ou travailler avec le
bec le moins incliné possible. Démonter les
bloque-épis des capots.
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COMMANDE DE PIECES DE RECHANGE

ATTENTION: a la fin de la saison, procéder a un examen technique attentif surle bec
propre afin de pouvoir constater les usures, les débuts de rupture, les fuites d'huile des

Joints.

Il est toujours opportun de prévoir a I'avance la commande et le montage des piéces de rechange

surle bec.

Les piéces de rechange devront étre commandées auprés du concessionnaire en indiquant
toujours le modéle etle numéro de série du bec, le n° etla page du catalogue rechange.

Pour un fonctionnement optimal et pour une bonne durée du bec, il est fondamental de commander
des piéces de rechange d’origines, ou equivalentes.
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